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.10.	DESCRIPTION
Définition :
	Le présent article décrit la finition de surfaces métalliques par application comme produit primaire d'une résine poudre de polyester non modifiée (classe 1) sans TGIC. (TGIC = triglycidyl isocyanurate (EN) = isocyanurate de triglycidyle (FR))
.12.	Les travaux comprennent :
-	L'application d'une technique de peinture en poudre.
.13.	Egalement compris dans le poste :
#-	...
.14.	Non compris dans le poste :
#-	...
.15.	Application et mise en œuvre :
Les revêtements de finition décrits seront mis en œuvre sur des éléments constructifs en aluminium, tels que les profilés de châssis, portes et portes de garages, seuils…
#-	...
[bookmark: _Toc128825043][bookmark: _Toc201111442].16.	Remarque importante :
L'utilisation de cette description de produit sera presque exclusivement utilisée comme partie de ou combinée aux textes de prescription des éléments constructifs concernés.
.30.	MATERIAUX
.30.	Références de base générales :
.30.30.	Normes et autres documents techniques de référence :
.30.32.	Normes enregistrées :
>NBN EN ISO 1519:2002 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Essai de pliage sur mandrin cylindrique (ISO 1519:2002) = EN ISO 1519:2002 [2e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 1520:2006 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Essai d'emboutissage (ISO 1520:2006) = EN ISO 1520:2006 [3e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 2810:2004 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Vieillissement naturel des revêtements - Exposition et évaluation (ISO 2810:2004) = EN ISO 2810:2004 [1e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 2813:1999 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Détermination de la réflexion spéculaire de feuils de peinture non métallisée à 20°, 60° et 85° (ISO 2813:1994, Rectificatif Technique 1:1997, inclus) = EN ISO 2813:1999 [2e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 2360:2004 - R - FR,EN - Revêtements non conducteurs sur matériaux de base non magnétiques conducteurs de l'électricité - Mesurage de l'épaisseur de revêtement - Méthode par courants de Foucault sensible aux variations d'amplitude (ISO 2360:2003) = EN ISO 2360:2003 [2e éd.] [ICS : 17.040.20]
>NBN EN ISO 2409:2007 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Essai de quadrillage (ISO 2409:2007) = EN ISO 2409:2007  [2e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 2815:2003 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Essais d'indentation Buchholz (ISO 2815:2003) = EN ISO 2815:2003 [2e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 3231:1998 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Détermination de la résistance aux atmosphères humides contenant du dioxyde de soufre (ISO 3231:1993) = EN ISO 3231:1997 [1e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 4628-2:2003 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Evaluation de la dégradation des revêtements - Désignation de la quantité et de la dimension des défauts, et de l'intensité des changements uniformes d'aspect - Partie 2: Evaluation du degré de cloquage (ISO 4628-2:2003) = EN ISO 4628-2:2003 [1e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 6272-1:2004 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Essais de déformation rapide (résistance au choc) - Partie 1: Essai de chute d'une masse avec pénétrateur de surface importante (ISO 6272-1:2002) = EN ISO 6272-1:2004 [1e éd.] [ICS : 87.040]
>NBN EN ISO 9227:2006 - R - FR,EN - Essais de corrosion en atmosphères artificielles - Essais aux brouillards salins (ISO 9227:2006) = EN ISO 9227:2006 (ISO 9227:2006) [1e éd.] [ICS : 77.060]
>NBN EN ISO 11341:2004 - R - FR,EN - Peintures et vernis - Vieillissement artificiel et exposition au rayonnement artificiel - Exposition au rayonnement filtré d'une lampe à arc au xénon (ISO 11341:2004) = EN ISO 11341:2004 [2e éd.] [ICS : 87.040]
>ASTM D 2794-93:2004 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation (Impact)
>ASTM D 3260-01:2005 – Standard Test Method for Acid and Mortar Resistance of Factory-Applied Clear Coatings on Extruded Aluminum Products
>NBN EN 1706:1998 - R - FR,EN - Aluminium et alliages d'aluminium - Pièces moulées - Composition chimique et caractéristiques mécaniques = EN 1706:1998 [1e éd.] [ICS : 77.120.10]
>NBN EN 12487:2007 - R - FR,EN - Protection contre la corrosion des métaux - Couches de conversion au chromate rincées et non rincées sur l'aluminium et les alliages d'aluminium (+ AC:2008) = EN 12487:2007 [2e éd.] [ICS : 25.220.40]
.50.	COORDINATION
[bookmark: _Toc201111478].55.	Avec d'autres postes :
.55.30.	Partie 3 - Couvertures :
.55.35.	Lot 34 - Couvertures métalliques...
...
.55.70.	Partie 7 - Menuiseries :
.55.71.	Lot 71 - Menuiseries extérieures
...
.55.72.	Lot 72 - Menuiseries intérieures
...
.60.	CONTROLE ET AGREATION
.61.	Avant la livraison :
.61.10.	Documents à présenter :
...
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[bookmark: OLE_LINK11].20.	CODE DE MESURAGE
.21	Nature de l'entreprise :
.21.30.	Inclus. [PM]
#.21.31.	Dans l'entreprise.
...
#.21.32.	Dans un autre poste.
...
.22.	Mode de mesurage :
.22.10.	Unité de mesure :
.22.11.	Néant. [1]
.22.20.	Conventions de mesurage :
●	Pour mémoire. [surface à couvrir]
.30.	MATERIAUX
.31.	Caractéristiques ou propriétés principales du système :
.31.20.	Caractéristiques de base :
#.31.21.	[fabricant]
#-	Fabricant :	Dupont Powder Coatings Belgium
#-	Dénomination commerciale :	Teodur®
#-	Type :	Alesta® AE7001xxxxx25
	Pour mémoire :
RAL 2003	ALESTA AE70019171025
#.31.22.	[neutre]
-	Finition de surface :	poudre polyester de classe 1 catégorie 3
-	Procédé d'application :	par pulvérisation électrostatique 50 - 80 kV
-	Procédure de cuisson :	12 minutes par 180°C température acier
.31.22.10.	Matériaux principaux :
-	Produit de base :	résine de polyester non modifiée exempte de TGIC (triglycidyl isocyanurate) [isocyanurate de triglycidyle (fr)]
.31.40.	Caractéristiques descriptives :
.31.42.	Propriétés dimensionnelles :
-	Epaisseur du film :	#70 µm
#... µm
	Pour mémoire :
Epaisseur de film recommandée : 70 µm
Epaisseur minimale : 60 µm
Epaisseur maximale : 150 µm
.31.43.	Poids, masse :
-	Densité :	+/- 1,5 kg/dm³ (systèmes sans pigments +/- 1,2)
.31.44.	Aspect, apparence :
.31.44.10.	Couleur :
-	Couleur :	#au choix hors teintes disponibles du fabricant Dupont® Powder Coatings Belgium
#RAL …
#...
.31.50	Caractéristiques relatives aux prestations :
[bookmark: OLE_LINK10].31.51.	ER1 Résistance mécanique et stabilité :
-	Force d'adhérence (NBN EN ISO 2409:2007) :	< Gt1
-	Dureté Buchholz (NBN EN ISO 2815:2003) :	min 80
-	Résistance au pliage (NBN EN ISO 1519:2002) :	max 5 mm sur mandrin cylindrique
-	Résistance à l'impact (ASTM D 2794-93:2004) :	direct min 2,5 Nm
reversed min 2,5 Nm
.31.53.	ER3 Hygiène, santé, environnement :
.31.53.00.	Propriétés environnementales :
-	Résistance aux intempéries :	▪ essai accéléré 1000 heures (NBN EN ISO 11341:2004) : min 50% de la brillance conservée
▪ essai sur site 1 an en Floride (NBN EN ISO 2810:2004) : min 50% de la brillance conservée
-	Résistance à la corrosion :	▪ brouillards salins 1000 heures (NBN EN ISO 9227:2006) : max 16 mm² d'infiltration pour une rayure linéaire de 10 cm de long
▪ essais en atmosphère humide saturée1000 heures [DIN 50017] : aucune exfoliation apparente, 1 mm d'infiltration maximale à l'intersection
.31.53.10.	Gestions des matières dangereuses :
-	Résistance chimiques :	résiste à la plupart des produits chimiques, dont aux solutions à10 % d' acide lactique, d'acide citrique et ''acide sulfurique, au pétrole brut, à l'eau de mer, aux hydrocarbures aliphatiques.
Pour mémoire :
-	Les revêtements ne sont pas conseillés pour résister à l'ammoniaque et aux alcalis ou à certains solvants tels que méthyléthylcétone (MEK), toluène et trichloréthylène
-	Résistance mesurée sur une tôle d'aluminium de 0,8 mm d'épaisseur en alliage AA 5005 H24, chromatée selon DIN 50939
.31.57	Durabilité, adaptation à l’utilisation, propriétés visuelles :
.31.57.50.	Propriétés visuelles :
-	Degré de brillance nominale :	70 GU +/- 7 (NBN EN ISO 2813:1999)
.31.60.	Autres caractéristiques :
-	Utilisation :	pour une épaisseur de 70 µm 1 kg de poudre permet de couvrir 9,5 m²
-	Conservation :	au sec, par une température inférieure à 30°C
-	Agrément :	agrément Qualicoat P-0615
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.21	Nature de l'entreprise :
.21.30.	Inclus. [PM]
#.21.31.	Dans l'entreprise.
...
#.21.32.	Dans un autre poste.
...
.22.	Mode de mesurage :
.22.10.	Unité de mesure :
.22.11.	Néant. [1]
.22.20.	Conventions de mesurage :
●	Pour mémoire. [surface à couvrir]
.30.	MATERIAUX
.31.	Caractéristiques ou propriétés principales du système :
.31.20.	Caractéristiques de base :
#.31.21.	[fabricant]
#-	Fabricant:	Dupont Powder Coatings Belgium
#-	Dénomination commerciale :	Teodur®
#-	Type :	ALESTA® AE300xxxxxx25
	Pour mémoire:
Exemples :
RAL 7012	ALESTA AE30017650125
RAL 7021	ALESTA AE30017820125
RAL 7038	ALESTA AE30017120925
RAL 7039	ALESTA AE30017580225
RAL 9001	ALESTA AE30017920225
#.31.22.	[neutre]
-	Finition de surface :	poudre polyester de classe 1 catégorie 2 [minimum 60  µm - maximum 150 µm]
-	Procédé d'application :	par pulvérisation électrostatique 50 - 80 kV
-	Procédure de cuisson :	12 minutes par 180°C température acier
.31.22.10.	Matériaux principaux :
-	Produit de base :	résine de polyester non modifiée exempte de TGIC (triglycidyl isocyanurate) [isocyanurate de triglycidyle (fr)]
.31.40.	Caractéristiques descriptives :
.31.42.	Propriétés dimensionnelles :
-	Epaisseur du film :	#70 µm
#... µm
	Pour mémoire :
Epaisseur de film recommandée : 70 µm
Epaisseur minimale : 60 µm
Epaisseur maximale : 150 µm
.31.43.	Poids, masse :
-	Densité :	+/- 1,5 kg/dm³ (systèmes sans pigments +/- 1,2)
.31.44.	Aspect, apparence :
.31.44.10.	Couleur :
-	Couleur :	#au choix hors teintes disponibles du fabricant Dupont® Powder Coatings Belgium
#RAL …
#...
.31.50	Caractéristiques relatives aux prestations :
.31.51.	ER1 Résistance mécanique et stabilité :
-	Force d'adhérence (NBN EN ISO 2409:2007) :	< Gt1
-	Dureté Buchholz (NBN EN ISO 2815:2003) :	min 80
-	Résistance au pliage (NBN EN ISO 1519:2002) :	max 5 mm sur mandrin cylindrique
-	Résistance à l'impact (ASTM D 2794-93:2004) :	direct min 2,5 Nm
reversed min 2,5 Nm
.31.53.	ER3 Hygiène, santé, environnement :
.31.53.00.	Propriétés environnementales :
-	Résistance aux intempéries :	▪ essai accéléré 1000 heures (NBN EN ISO 11341:2004) : min 50% de la brillance conservée
-	Résistance à la corrosion :	▪ brouillards salins 1000 heures (NBN EN ISO 9227:2006) : max 16 mm² d'infiltration pour une rayure linéaire de 10 cm de long
▪ essais en atmosphère humide saturée1000 heures [DIN 50017] : aucune exfoliation apparente, 1 mm d'infiltration maximale à l'intersection
.31.53.10.	Gestions des matières dangereuses :
-	Résistance chimiques :	résiste à la plupart des produits chimiques, dont aux solutions à10 % d' acide lactique, d'acide citrique et ''acide sulfurique, au pétrole brut, à l'eau de mer, aux hydrocarbures aliphatiques
Pour mémoire :
-	Les revêtements ne sont pas conseillés pour résister à l'ammoniaque et aux alcalis ou à certains solvants tels que méthyléthylcétone (MEK), toluène et trichloréthylène
-	Résistance mesurée sur une tôle d'aluminium de 0,8 mm d'épaisseur en alliage AA 5005 H24, chromatée selon DIN 50939
.31.57	Durabilité, adaptation à l’utilisation, propriétés visuelles :
.31.57.50.	Propriétés visuelles :
-	Degré de brillance nominale :	30 GU +/- 5 (NBN EN ISO 2813:1999)
.31.60.	Autres caractéristiques :
-	Utilisation :	pour une épaisseur de 70 µm 1 kg de poudre permet de couvrir 9,5 m²
-	Conservation :	au sec, par une température inférieure à 30°C
-	Agrément :	agrément Qualicoat P-0397
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