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3N° d'ordre  1


3INNOTEC ADHESEAL - Système de montage par collage pour la fixation non apparente de panneaux de façade sur une structure de support


10Postes Innotec Industrie pour le métré







PARTIE 1
GROS-OEUVRE
LOT 18
FINITIONS DES FAÇADES
18.40.--.
REVETEMENTS DE FACADES PAR PLAQUES ET TOLES NON PROFILEES
18.47.00.
SYSTEMES DE COLLAGE POUR MONTAGE INVISIBLE
18.47.10.
Systèmes de collage pour montage invisible, gén. / sur ossature  23-09-10  INNOTEC INDUSTRIE
(41) Zt3


.10.
DESCRIPTION

.12.
Les travaux comprennent :

-
L'enlèvement des obstacles tels que les descentes d'eau pluviales (et leur remplacement temporaire par des équipements d'urgence correctement fonctionnels).

-
Le nettoyage de toutes les surfaces (par brossage, dépoussiérage, élimination) de sorte à les libérer des fixations temporaires, poussières et saletés, traces d'huile, de graisses, restes de mortier ou de colles…
-
Le signalement des défauts et insuffisances éventuels de structure de support ventilée verticale et des exigences de réparation ou d'adaptation.
-
L'appréciation et l'acceptation des supports, pour lesquels il est contrôlé que les exigences et spécifications tant du fournisseur des panneaux que de celui du système de collage sont rencontrées et satisfaites.
-
L'application du système de montage par collage sur le support à liaisonner sous la supervision et selon les prescriptions du fabricant.
#-
...
.13.
Egalement compris dans le poste :

#-
La mise en place des échafaudages nécessaires conformément aux prescriptions de l'article …
#-
La mise en place et la fixation des échafaudages nécessaires conformément aux exigences de sécurité en vigueur.

-
L'enlèvement après travaux des matériaux résiduels et déchets.

#
...
.14.
Non compris dans le poste :

#
...
.15.
Application et mise en œuvre :

Le collage des panneaux de façade sur une ossature# en bois# en aluminium#.
...
.16.
Remarque importante :

...




18.47.10.¦928.
Systèmes de collage pour montage invisible, panneaux de façade sur ossature  23-09-10  INNOTEC INDUSTRIE
(41) Zt3


N° d'ordre  1
INNOTEC ADHESEAL - Système de montage par collage pour la fixation non apparente de panneaux de façade sur une structure de support
P1
Système de montage par collage Innotec pour revêtement de façade par panneau
FH
[m²]
#P2
Nettoyant dégraisseur Innotec Multisol pour la préparation des surfaces de la structure de support à encoller
PM
[1]
#P3
Primer Innotec Improsol Project pour structure de support et panneaux de façade en bois 
PM
[1]
P4
Adhésif de montage double-face Innotec Fixation Tape pour la fixation temporaire du revêtement de façade
PM
[1]
P5
Colle de montage Innotec Adheseal
PM
[1]


.20.
CODE DE MESURAGE

.21.
Nature de l'entreprise :

.21.20.
Pour mémoire. [PM]
.21.40.
Quantité forfaitaire. [QF]
.22.
Mode de mesurage :

.22.10.
Unité de mesure :

.22.11.
Néant. [1]
●
Nettoyant, primer, adhésif et colle de montage.
.22.12.
Unités géométriques :

.22.12.22.
Par m². [m²]
●
Système de montage.
.22.20.
Conventions de mesurage :

-
Mesurage des surfaces nettes à réaliser.

.30.
MATERIAUX

.31.
Caractéristiques générales du système de montage par collage Innotec :

.31.10.
Description :
Système de montage par collage convenant pour la fixation de panneaux de revêtement pour façade sur une structure support en bois ou en aluminium.
.31.20.
Caractéristiques de base :

#1.31.21.
[INNOTEC]

-
Fournisseur :
Innotec Industrie BVBA
-
Dénomination commerciale et type :
Innotec Adheseal système de montage par collage
#2.31.22.
[neutre]
...
.31.23.
Composition :

.31.23.10.
Composants du système :

-
Nettoyant dégraisseur Innotec Multisol
-
Primer Innotec Improsol Project
-
Adhésif Innotec Fixation Tape
-
Colle de montage Innotec Adheseal
.31.80.
Divers :

-
Certification :
ATG et attestation KOMO avec certification de produit
-
Garantie :
10 ans sur produits
.33.
Caractéristiques spécifiques du nettoyant dégraisseur Innotec Multisol :

.33.10.
Description :
Nettoyant dégraisseur pour structure de support et panneaux de revêtement.
.33.20.
Caractéristiques de base :

#1.33.21
[INNOTEC]

-
Fournisseur :
Innotec Industrie BVBA
-
Dénomination commerciale et type :
Innotec Multisol
#2.33.22.
[neutre]
-
Matériau de base :
mélange d'alcools, d'hydrocarbures aliphatiques et aromatiques
-
Solvants :
alcools, d'hydrocarbures aliphatiques et aromatiques
-
Tensioactif ou agent de surface :
aucun
-
Additifs :
aucun
.33.40.
Caractéristiques descriptives :
.33.41.
Forme :
-
Conditionnement :
pot 1 l
-
Consistance :
liquide
-
Viscosité :
< 2 cPs

.33.43.
Poids, masse :
-
Masse volumique / densité :
0,759 g/ml

.33.44.
Aspect, apparence :
.33.44.10.
Couleur :

-
Couleur :
transparent
.33.50.
Caractéristiques relatives aux prestations :
.33.51.
ER1 Résistance mécanique et stabilité :

-
Tension de surface :
non déterminé

.33.52.
ER2 Sécurité incendie :
-
Point éclair :
solvant < 0 °C
.33.57.
Durabilité, adaptation à l’utilisation, propriétés visuelles :
-
Conservation :
2 ans dans le conditionnement originel non ouvert, conservé au frais et au sec

-
Température de mise en œuvre :
entre 5 °C et 40 °C
-
Méthode d'application :
imbiber un chiffon propre et sec et traiter la surface; laisser évaporer et essuyer ensuite à nouveau la surface à l'aide d'un autre chiffon propre et sec
.33.60.
Autres propriétés :
-
Type de Batchcode :
A
.34.
Caractéristiques spécifiques du primer Innotec Improsol Project :

.34.10.
Description :
Primer de protection des supports de structure en bois et si nécessaire de la face arrière des panneaux de revêtement en bois. Ce produit d'imprégnation a pour fonction de pénétrer la structure de surface du matériau, convient pour le bois, la pierre, le métal et les matériaux à base de styrène. Ce primer doit être appliqué sur un support propre et sec dont le degré d'humidité maximale est de 18 %.
.34.20.
Caractéristiques de base :

#1.34.21
[INNOTEC]

-
Fournisseur :
Innotec Industrie BVBA

-
Dénomination commerciale et type :
Improsol Project

#2.34.22.
[neutre]
-
Matériau de base :
polyuréthane
-
Solvants :
mélange d'acétates et de volatiles aromatiques
-
Extrait sec :
+/- 45 %

.34.40.
Caractéristiques descriptives :
.34.41.
Forme :
-
Conditionnement :
bidon, 1000 ml
-
Consistance :
liquide
-
Viscosité :
+/- 150 mPa.S (à 25 °C)

.34.43.
Poids, masse :
-
Masse volumique :
+/- 1020 kg/m³

.34.44.
Aspect, apparence :
.34.44.10.
Couleur :

-
Couleur :
noir
.34.50.
Caractéristiques relatives aux prestations :
.34.52.
ER2 Sécurité incendie :
-
Point éclair :
< 0 °C

.34.57.
Durabilité, adaptation à l’utilisation, propriétés visuelles :
-
Pouvoir de pénétration :
fonction de la porosité du support
-
Conservation :
6 mois dans le conditionnement originel non ouvert, conservé au frais et au sec
-
Temps ouvert :
10 min à maximum 20 jours
-
Durée de séchage :
10 min

-
Résistance thermique :
entre +/- - 30 °C et + 70 °C
-
Température de mise en œuvre :
entre + 5 °C et + 35 °C

-
Mode d'application:
à la brosse ou par projection (agiter correctement le bidon avant l'emploi)
.35.
Caractéristiques spécifiques de l'adhésif de montage Innotec Fixation Tape :

.35.10.
Description :
Ruban adhésif polyuréthane double face haute qualité de 3 mm d'épaisseur utilisé pour la première fixation temporaire des panneaux de revêtement et l'obtention d'une épaisseur de cordon de colle constante minimale conforme aux exigences.
.35.20.
Caractéristiques de base :

#1.35.21
[INNOTEC]

-
Fournisseur :
Innotec Industrie BVBA.
-
Dénomination commerciale et type :
Innotec Fixation Tape
#2.35.22.
[neutre]
-
Base :
ruban de mousse de polyuréthane à cellules fermées avec adhésif sur les deux côtés
.35.40.
Caractéristiques descriptives :
.35.41.
Forme :
-
Conditionnement :
rouleau de 30 m
.35.42.
Propriétés dimensionnelles :

-
Largeur :
3,2 mm

.35.43.
Poids, masse :
-
Masse volumique :
240 kg/m²

.35.44.
Aspect, apparence :
.35.44.10.
Couleur :

-
Couleur :
noir
.35.50.
Caractéristiques relatives aux prestations :
.35.51.
ER1 Résistance mécanique et stabilité :

-
Elasticité :
180 %

-
Dureté :
40 (shore 00)

-
Déformation permanente :
7 % (de la dimension originelle)

-
Compressibilité :
(30 %) 3,5 N/m²

-
Résistance au pelage :
> 7 N/cm (90 °C)

.35.53.
ER3 Hygiène, santé, environnement :

-
Absorption d'eau :
2 %

.35.54.
ER4 Sécurité d’utilisation :

-
Résistance thermique :
- 30 °C à + 70 °C

.35.57.
Durabilité, adaptation à l’utilisation, propriétés visuelles :
-
Conservation :
12 mois dans le conditionnement originel non ouvert, conservé au frais et au sec
-
Température de mise en œuvre :
+ 5 °C à + 50 °C
-
Mise en œuvre :
appliquer sur le support en le comprimant fortement, éliminer le film de protection
.36.
Caractéristiques spécifiques de la colle de montage Innotec Adheseal :

.36.10.
Description :
Colle de montage universelle à fort pouvoir d'adhésion. Le produit convient pour le collage et le calfeutrement avec une adhérence parfaite également sur supports difficiles, tels que : aluminium, acier, matériau synthétiques, bois, pierre, verre, béton... Le durcissement du produit se produit sous l'action de l'humidité de l'air. Il présente une formation de peau et un durcissement très rapide ainsi qu'une très grande flexibilité.

.36.20.
Caractéristiques de base :

#1.36.21.
[INNOTEC]

-
Fournisseur :
Innotec Industrie BVBA
-
Dénomination commerciale et type :
Innotec Adheseal Project Lijm
#2.36.22.
[neutre]
-
Matériau de base :
polymères MS, sans isocyanates
-
Consistance :
pâteuse
-
Extrait sec :
100 %

.36.40.
Caractéristiques descriptives :
.36.41.
Forme :
-
Conditionnement :
cartouche de 290 ml, boudin de 600 ml
.36.42.
Propriétés dimensionnelles :

-
Largeur de joint maximale :
15 mm

.36.43.
Poids, masse :
-
Masse volumique :
+/- 1380 kg/m³

.36.44.
Aspect, apparence :
.36.44.10.
Couleur :

-
Couleur :
livrable en différentes couleurs, telles que blanc, noir, gris, brun, beige…
.36.50.
Caractéristiques relatives aux prestations :
.36.51.
ER1 Résistance mécanique et stabilité :

-
Retrait :
+/- 4,7 volume %

-
Reprise élastique :
+/- 80 %

-
Module :
(100 %) +/- 1,5 N/mm²

-
Résistance à la traction :
28 kg/cm²

-
Traction à la rupture :
+/- 2,60 N/mm². (selon DIN 53504)
-
Allongement à la rupture :
ca. 400 %

-
Conservation d'état :
bonne
-
Adhérence :
très bonne entre autres sur le métal, les matières synthétiques, le HPL, le verre, le bois, l'aluminium, le béton, le fibrociment, la pierre…
-
Formation de peau :
+/- 10 min
-
Vitesse de durcissement :
+/- 3 mm/ 24 h
-
Sec hors poisse :
+/- 4 h
-
Dureté (Shore A) :
+/- 55

-
Déformation maximale admissible :
20 %

.36.53.
ER3 Hygiène, santé, environnement :

-
Résistance aux UV :
bonne, une légère coloration peut apparaître
-
Résistance à l'eau :
bonne
.36.54.
ER4 Sécurité d’utilisation :

-
Résistance thermique :
- 40 °C à + 100 °C
.36.57.
Durabilité, adaptation à l’utilisation, propriétés visuelles :
-
Solidité aux acides :
modérée
-
Solidité aux solvants :
modérée
-
Mise en peinture :
possible, selon les directives du fabricant Innotec Industrie
-
Conservation :
1 an dans le conditionnement originel non ouvert, conservé au frais et au sec
-
Température de stockage :
minimale + 5 °C, maximale + 25 °C
-
Température de mise en œuvre :
minimale + 5 °C
-
Application :
au pistolet selon le mode d'emploi du fabricant en cordons d'une hauteur supérieure au ruban adhésif ensuite poursuivre le montage
.36.60.
Autres propriétés :
-
Type de Batchcode :
G
.40.
EXECUTION DES TRAVAUX
.42.
Prescriptions générales :

Le système de collage sera appliqué conformément à l'étude et aux spécifications du fabricant.
.42.10.
Travaux préparatoires :

-
La structure de réception ventilées prévue devra être parfaitement sèche à l'air, exempte de poussière et dégraissée. Pour les supports en bois seront exclusivement utilisées des pièces rabotées dont le degré d'humidité sera inférieur à 18 %.

#-
Le lattage des supports en bois sera traité sur sa face avant par une couche d'imprégnation de couleur noire résistante à l'humidité Innotec Imprisol Project primer appliquée au pinceau. La compatibilité de ce primer avec le bois traité sera préalablement vérifiée. 

#-
Les supports en aluminium ne recevront aucun traitement préalable autre qu'un léger ponçage et un dégraissage.

Pour mémoire :


SYSTÈME DE MONTAGE PAR COLLAGE INNOTEC - MARQUE DES PANNEAUX
	Marque
	Type
	Sorte
	Traitement de surface
	tests
KOMO
	tests
PCS
	wordt

getest

	ABET Laminati
	MEG & MEG Wood
	HPL
	sans primer
	X
	
	

	Bruynzeel Multipanel
	20 a. Suprahecht Acajou
	contreplaqué
	sans primer
	X
	
	

	 
	20 a. Hechthout Okoumé
	contreplaqué
	sans primer
	X
	
	

	 
	10 a. Garant Acajou & Okoumé
	contreplaqué
	sans primer
	X
	
	

	 
	10 a. Afzélia
	contreplaqué
	avec primer
	X
	
	

	 
	15 a. Multipaint
	contreplaqué
	avec primer
	X
	
	

	Eternit
	Pictura
	fibres-ciment
	sans primer
	
	X
	

	 
	Textura
	fibres-ciment
	avec primer
	
	X
	

	 
	Operal
	fibres-ciment
	avec primer
	
	X
	

	 
	Natura 
	fibres-ciment
	avec primer
	
	X
	

	 
	Eter-Color (hydrofugé une face)
	fibres-ciment
	Demandez conseil avant encollage au près d'Innotec Industrie bvba
	
	X
	

	Rockpanel
	Colours
	laine de roche comprimée
	avec primer après avoir enlevé le film de protection
	X
	
	

	Resopal
	Resoplan - pal
	HPL
	sans primer
	
	X
	

	Prodema Baq +
	Claro, Marrón, Coffee et Rustik
	HPL + placage
	poncer la face arrière + primer
	X
	
	

	Trespa
	Metion et Athlon
	HPL
	sans primer
	X
	
	

	Arpa
	SC
	HPL
	provisoirement aucun conseil de collage
	
	X
	

	 
	CH
	HPL
	sans primer
	
	X
	

	Parklex
	Façade
	HPL + placage
	poncer le coating de la face arrière + primer
	
	X
	

	Reynobond
	Reynobond 55  -  33
	composite alu PE-
	sans primer
	
	X
	

	Xella
	Fermacell HD
	fibres-ciment
	avec primer
	
	X
	

	Max 
	 
	HPL extérieur
	sans primer
	X
	
	

	Plastica
	 
	HPL extérieur
	sans primer
	X
	
	

	FETIM
	Kikern exterieur
	HPL
	sans primer
	
	X
	

	 
	15 a. Uniprime multiplex
	contreplaqué
	avec primer
	
	X
	

	 
	20 a. Jumbo Acajou & Okoumé
	contreplaqué
	avec primer
	
	X
	

	SVK
	Ornimat 
	fibres-ciment
	sans primer
	
	X
	

	Ricolor
	 
	HPL
	sans primer
	X
	
	

	3F Panel
	Gutbond
	composite alu PE
	sans primer
	
	X
	

	Nedzinc
	Composite Nova
	Panneau zinc-composite
	Sans primer
	
	
	

	Micro Thine Stone
	Pierre naturelle sur nid d'abeille
	recto polyester
	sans primer
	
	X
	

	Techlam
	KDC Céramique
	céramique
	sans primer
	
	X
	

	Cotto D'este
	KDC Céramique
	céramique
	sans primer
	
	X
	

	Steni
	Steni Colour
	composite fibres de verre polymère
	sans primer
	
	X
	

	Dupont
	Corian
	Corian
	sans primer
	
	X
	



Cette information est indicative, veuillez contacter Innotec Industrie bvba de façon à obtenir des données détaillées précises.
.44.
Mode d'application :

-
Lorsque le primer d'imprégnation Innotec Imprisol project sera sec (soit après au minimum 15 min et endéans les 20 jours au maximum), un ruban adhésif double face continu sera appliqué sur la face avant de la structure de support. L'épaisseur et la largeur de cet adhésif seront adaptés de façon à obtenir une épaisseur de cordon de colle de montage constante de +/- 3 mm.

-
Toutes les surfaces à encoller seront préalablement nettoyées au dégraissant Multisol Project. La colle de montage sera appliquée verticalement sur le support après l'enlèvement du film de protection du ruban adhésif manuellement au pistolet ou sous pression sous la forme d'un cordon continu triangulaire régulier de 8 x 8 mm à quelque 10 mm du bord du ruban.
-
Températures de mise en œuvre des colles :
entre + 5°C et + 35°C
-
Les panneaux seront ensuite appliqués à la bonne position et mis en contact avec le ruban adhésif. Cette opération devra être réalisée dans les dix minutes de l'application de la colle de montage.
#-
…
.45.
Finitions :

…
.50.
COORDINATION

.52.
Avant l'exécution :

.52.10.
Planning des travaux :

…
.53.
Durant l'exécution :

.53.20.
Conditions préalables :

…
.55.
Avec d'autres postes :

Il sera veillé à réaliser les ouvertures de ventilation ainsi que les finitions d'angles et parachèvements périmétriques nécessaires. Par mètre courant de panneau devront être ménagés tant en partie basse que supérieure de ces derniers des jours de ventilation d'au moins 20 cm² pour les hauteurs d'immeuble jusqu'à 8 m, et de 50 cm² minimum pour celles supérieures. Entre l'arrière des panneaux et le matériau isolant un espacement de 2 à 4 cm minimum devra être prévu. Un moustiquaire solide résistant à la corrosion préviendra l'accès d'insectes à l'espace de ventilation.

.60.
CONTROLE ET AGREATION

.61.
Avant la livraison :

.61.10.
Documents à présenter :

Un échantillon de tous les composants sera présenté pour approbation.

.63.
Avant exécution :

Les panneaux ou plaques de revêtement seront fixées sur une structure de support ventilée également plane, parfaitement sèche à l'air, exempte de poussière et dégraissée.
Dans le cas où une structure en bois est réalisée, les pièces seront rabotées. Le matériel présentera une humidité maximale de 18 %.
La température minimale de mise en œuvre du système de collage sera de + 5 °C.
.70.
PREVENTION ET SECURITE

.72.
Dossier d'intervention ultérieure [DIU] :

.72.20.
Identification des matériaux utilisés :

.72.23.
Fiches MSDS des matériaux utilisés :

-
Dégraisseur Innotec Multisol : n° de produit 04.0151

-
Primer Innotec Improsol Project : n° de produit 02.0423
-
Adhésif Innotec Fixation Tape : n° de produit 05.2335
-
Colle de montage Innotec Adheseal (blanc - 600 ml) : n° de produit 01.2422
Pour mémoire :

-
Fiches de données de sécurité
.75.
Durant l'exécution :

-
Les produits d'information sécurité du fabricant de tous les produits utilisés seront strictement utilisés.

#-
...
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