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PARTIE 1
GROS-OEUVRE
LOT 18
FINITIONS DES FAÇADES
18.30.--.
REVETEMENTS DE FACADES PAR PANNEAUX
18.31.00.
PANNEAUX SANDWICH ISOLANT A DEUX PAREMENTS METALLIQUES SUIVANT NBN EN 14509:2007
18.31.50.
Murs ext., panneaux sandwich lisses double paroi, gén. isol. therm. / fixations cachées  23-08-10  HUNTER DOUGLAS
(21.6) Na (M2)



.10.
DESCRIPTION

.12.
Les travaux comprennent :

-
La livraison, le stockage, la pose et le réglage d’un revêtement de façade à base de panneaux sandwich plans double paroi isolants thermiquement et à emboîtement simple de marque Hunter Douglas sur une ossature non apparente.

-
La réalisation des ouvertures et percements nécessaires.

-
La fourniture placement compris des éléments de liaisons, pièces (d’angle) spéciales nécessaires, bandes d’étanchéité ainsi que les dispositifs de fixation et d’étanchéisation.

.13.
Egalement compris dans le poste :

-
L’enlèvement de tous les déchets, restes d’emballages...

-
Les protections provisoires contre le salissement.

#-
Le placement et l’enlèvement d’échafaudages, bâches de recouvrement nécessaires à l’exécution et à la pose des panneaux.

.14.
Non compris dans le poste :

-
La fourniture et la pose de l’ossature secondaire [lisses intermédiaires] du bardage ainsi que des moyens de fixation associés.

-
Les ruptures de pont thermique au droit des éléments métalliques des bardages.

-
Les éléments spéciaux permettant de corriger les déformations importantes prévisibles, les modifications dimensionnelles éventuelles, la surcharge du gros-œuvre…

-
...
.15.
Application et mise en œuvre :

Bardage isolant de bâtiments industriels.

...
.16.
Remarque importante :

Les panneaux sandwich isolant thermique et leurs éléments d’assemblage, pièces spéciales nécessaires, accessoires, dispositifs de fixation et d’étanchéité… feront partie d’un système et formeront après mise en œuvre un tout. Tous les composants proviendront expressément du même fournisseur.

Les travaux proprement dits seront réalisés par une entreprise spécialisée compétente sélectionnée par le fabricant.

...
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N° d’ordre  1
HUNTER DOUGLAS type sandwich - Panneaux sandwich plans modulaires et bi-modulaires en aluminium
#P1
[panneaux sandwich plans modulaires] [EN AW-3005 H44] [épaisseur de panneau] [finition : Luxacote® / PVF2] [couleur de la tôle extérieure] [longueur des panneaux]
QP
[m²]
#P1
[panneaux sandwich plans bi-modulaires] [EN AW-3005 H44] [épaisseur de panneau] [finition : Luxacote® / PVF2] [couleur de la tôle extérieure] [longueur des panneaux]
QP
[m²]
P2
[panneaux d’angle] [EN AW-3005 H44] [épaisseur] [finition : Luxacote® / PVF2] [couleur de la tôle extérieure] [dimensions]
QP
[pce]
P3
[pièces accessoires / pourtours / raccords] [type / forme / dimension] [finition : Luxacote® / PVF2] [couleur] [dimension]
QP
[pce]
P4
[dispositifs de fixation : clavettes...] [système non apparent]
PM
[1]

P5
[étanchéité : mousse de PUR, joints néoprène, mastic...]
PM
[1]


N° d’ordre  2
[suite] - Echafaudages et mesures de protection

#P1
Echafaudages [type]
QP
[dd]
#P1
Echafaudages [type] [compris dans l’entreprise]
PM
[1]
#P2
Mesures de protection [type] [compris dans l’entreprise]
PM
[1]


.20.
CODE DE MESURAGE

.21.
Nature de l'entreprise :

.21.30.
Inclus dans l'entreprise. [PM]
.21.50.
Quantité présumée. [QP]
.22.
Mode de mesurage :

.22.10.
Unité de mesure :

.22.11.
Néant. [1]

●
Dispositifs de fixation.

●
Etanchéité.

#●
Echafaudages.

#●
Mesures de protection.

.22.12.
Unités géométriques :

.22.12.22.
Par m². [m²]
●
Panneaux sandwich.

.22.14.
Unités de temps :

.22.14.14.
Par jour. [dd]
#●
Echafaudages.

.22.16.
Unités comptables ou statistiques :

.22.16.10.
Par pièce. [pce]
●
Panneaux d'angle.

●
Accessoires.

.22.20.
Conventions de mesurage :

-
Panneau profilé [de surface nette à recouvrir sans tenir compte des recouvrements]
-
Suivant le type, l’épaisseur et/ou la hauteur du profil.

-
Suivant l’alliage et la qualité du métal.

-
Sur base des traitements éventuels ou exécution et couleur.

#●
Par pièce de même nature [éléments d’angle, de pourtours et de jointages, encadrements de portes et de fenêtres…]

#●
Par jour d’utilisation des échafaudages nécessaires...

.30.
MATERIAUX

.31.
Caractéristiques ou propriétés du système de bardage :

.31.10.
Description :

Le système de bardage isolant en aluminium est constitué de panneaux plans de largeur et épaisseur standard, d’éléments de raccord d’angle cintrés ou à angle droit, de panneaux brisés à angle obtu, de finitions de baies et encadrements de fenêtres. Les panneaux sandwich sont caractérisés par leur méthode d’installation brevetée unique. Le mode de fixation des panneaux est masqués et non visible de l’extérieur. Les panneaux seront posés horizontalement et reliées horizontalement et verticalement par des éléments bi-modulaires brevetés à joint de raccord de type à tenon et mortaise avec rupture de pont thermique. Le joint bi-modulaire vertical permettra le retrait et le remplacement des panneaux de parement horizontaux des trumeaux de baies, sans interférer sur les baies adjacentes. Ce joint comprend un insert d’isolation et un solin de raccord interne.
.32.
Caractéristiques ou propriétés des composants : [panneaux sandwich]
.32.10.
Description :

Les panneaux sandwich sont des panneaux plans composés d’une âme isolante en PUR enveloppée par deux parements lisses en aluminium. Les panneaux sont pourvus d’un système d’emboîtement. Ils peuvent être positionnés aussi bien verticalement qu’horizontalement.
.32.20.
Caractéristiques de base des panneaux :

#.32.21.
[Hunter Douglas]

#
Fabricant :
Hunter Douglas S.A.
#
Dénomination commerciale :
Hunter Douglas type Sandwich
#.33.22.
[neutre]
...
.32.23.
Equipements :

.32.23.10.
Equipements standard :

Eléments cintrés.

Eléments brisés à angle obtu.

Eléments d’angle standard (cintré ou à angle droit).

.32.23.20.
Options disponibles :

Panneaux d’angle non standard cintrés ou brisés au départ de panneaux standard.

Autres alliages.

.32.30.
Finition :

.32.31.
Equipements prévus pour le parachèvement et une finition ultérieure :

-
Accessoires :
joint standard à emboîtement, panneaux de garde-corps en aluminium, seuils intermédiaires, découpes à façon, couvre-joints en aluminium et bandes auto-adhésives en PVC (type AT30 ou équivalent) de couleurs adaptées pour le raccord entre matériau de natures différentes (suivant nécessité)
-
Accessoires de fixation :
dispositifs de fixations primaires des panneaux
 sur sections laminées à froid: par fixation auxilliaire [réf 78368] [a]
 sur sections laminées à chaud (flasques en acier jusqu’à 14 mm maximum): par fixation gauche [réf 78380] ou droite [réf 78385] [b]
 Lorsque le détail ne permet pas l’utilisation de (a) ou de (b), la fixation à face fixe [réf 78378] peut être utilisée avec une vis appropriée, ceci en tenant compte de l’effet d’arrachement et/ou de console que la fixation exercera sur vis et de sa relation avec le critère de charge au vent

.32.34.
Exigences et propriétés de base : [tôles intérieures et extérieures]
-
Prétraitement de la tôle intérieure :
primaire non organique 1 µ traité thermiquement

-
Prétraitement de la tôle extérieure :
primaire non organique 1 µ traité sur lequel selon un processus en continu une couche de laque pigmentée à base de polyuréthanne de 18 µ est appliqué et également traitée thermiquement

-
Finition de surface:
#laquage Luxacote® selon un système de traitement en continu [largueur de panneau jusqu’à 600 mm]
#laquage PVF2 Kynar 500 [PVDF] selon un système de traitement en continu [largueur de panneau > 600 mm]
-
Couleur de la tôle extérieure :
... [selon carte des couleurs fabricant]
-
Couleur de la tôle intérieure :
... [blanc standard ou selon carte des couleurs fabricant]
-
Structure de surface :
#lisse
#martelé [stucco]
-
Brillance :
mat

.32.40.
Caractéristiques descriptives :

.32.41.
Forme :

Panneaux sandwich extrêmement plats. Les joints horizontaux et verticaux présenteront une profondeur de retrait de 10 mm et un rayon d’épaulement de 3,5 mm. Le joint aura une largeur standard de 25 mm et comprendra des dispositifs permettant un ajustement de +/- 2 mm. L’étanchéité extérieure sera assurée par un joint en chevron breveté.

Les panneaux sandwich seront pourvus longitudinalement de joints d’étanchéité PU permettant de réaliser un raccord parfait.

#1 [panneaux modulaires]
-
Panneaux modulaires :
sur un des côtés un profilé U en matière synthétique est inséré entre les bords repliés des tôles de parement. Ce profilé [en PVC rigide d’une densité de +/- 1280 – 1320 kg/m³] adhère à l’âme isolante en polyuréthanne du panneau. Les bords longitudinaux des panneaux sont pourvus d’une cornière de 40 mm x 8 mm entre lesquels la mousse isolante est en retrait de +/- 27 mm. Les bords de tête présente une découpe droite

-
Coupe :
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#2 [panneaux bi-modulaires]
-
Panneaux bi-modulaires :
sur un, deux ou trois côtés un profilé U en matière synthétique est inséré entre les bords repliés des tôles de parement. Ce profilé [en PVC rigide d’une densité de +/- 1280 – 1320 kg/m³] adhère à l’âme isolante en polyuréthanne du panneau. Les autres bords longitudinaux sont pourvus d’une cornière de 40 mm x 8 mm entre lesquels la mousse isolante est en retrait de +/- 27 mm.

.32.42.
Propriétés dimensionnelles :

-
Epaisseur nominale a :
#35 mm
#50 mm
#60 mm
#75 mm
#100 mm
-
Largueur utile c :
#200 mm
#300 mm
#600 mm
#900 mm
#1200 mm
#...  mm [sur demande]
-
Longueur :
... m [longueur maximale : 12 m]
.32.43.
Poids, masse :

-
Poids :
#6,8 kg/m² [35 mm]
#7,3 kg/m² [50 mm] 
#8,0 kg/m² [60 mm]
#8,9 kg/m² [75 mm]
#10,5 kg/m² [100 mm]
.32.50.
Caractéristiques relatives aux prestations :

.32.56.
ER6 Economie d’énergie et préservation de la chaleur :

-
λD PUR selon ISO 8301:1991:
0.02 W/m.K

>ISO 8301:1991 - FR,EN - Isolation thermique -- Détermination de la résistance thermique et des propriétés connexes en régime stationnaire -- Méthode fluxmétrique [1e éd.] [ICS: 27.220]

-
Coefficient U :
#0,59 W/m².K [35 mm]
#0,42 W/m².K [50 mm]
#0,35 W/m².K [60 mm]
#0,28 W/m².K [75 mm]
#0,21 W/m².K [100 mm]
>NBN EN ISO 10211:2008 - R - FR,EN - Ponts thermiques dans les bâtiments - Flux thermiques et températures superficielles - Calculs détaillés (ISO 10211:2007) [2e éd.] [ICS: 91.120.10]

>NBN EN ISO 10077-2:2003 - R - FR,EN - Performance thermique des fenêtres, portes et fermetures - Calcul du coefficient de transmission thermique - Partie 2: Méthode numérique pour les profilés de menuiserie (ISO 10077-2:2003) [1e éd.] [ICS: 91.060.50]

.33.
Caractéristiques ou propriétés générales des matériaux de base :

.33.20.
Caractéristiques de base :

.33.21.
Tôles de parement :

-
Alliage d’aluminium :
alliage prélaqué thermiquement de type EN AW-3005 H44 ou alliage similaire [conforme à la EN 1396 et aux standard ECCA]
>NBN EN 1396:2007 - R - FR,EN,DE - Aluminium et alliages d'aluminium - Tôles revêtues en bobine pour applications générales - Spécifications  [2e éd.] [ICS : 77.150.10]

>ECCA - European Coil Coating Association
www.eccacoil.com [EN]
www.ecca.asso.fr/ [FR]
-
Dureté selon ASTM-B209-86 :
H27
-
Epaisseur des parements :
0,7 mm

-
Poids spécifique :
2690 kg/m³

-
Coefficient de dilatation :
24 x 10 K

-
Résistance à la traction :
195 N/mm²

-
Contrainte admissible :
94 N/mm²

-
Dureté Brinnell :
550 N/mm²

-
Module d’élasticité :
700 kN/mm²

-
Limite apparente d'élasticité :
160 N/mm²

-
Intervalle de fusion :
625 -  650 °C

Pour mémoire :

-
Autres alliages possibles sur demande.

-
Par  exemple. Acier prélaqué thermiquement HDG DX51D+Z275 MC(Fe-PO2 GZ 275)

.33.22.
Ame isolante :

-
Matériau de l’âme isolante :
PUR, mousse de polyuréthanne rigide, sans CFC
-
Masse volumique :
+/- 52 kg/m³
-
Méthode de fabrication :
la mousse PUR est introduite à l’état liquide verticalement entre les deux tôles de parement maintenues dans un moule. La mousse ainsi produite sous pression présente une structure cellulaire fermée. Elle assure l’adhérence et la parfaite planéité des deux parements.

.33.23.
Profil de raccord en matériau synthétique :

-
Matériau du profil de raccord synthétique :
PVC rigide
-
Poids spécifique :
de 1280 à 1320 kg/m³

.40.
EXECUTION DES TRAVAUX

.44.
Mode de placement :

.44.10.
Plan de détail :

...
.44.20.
Montage :

Réalisé conformément aux prescriptions du fabricant.
Les panneaux seront montés au moyen de clavettes de montage insérées dans le profil en matière synthétique du premier panneau placé et fixées à l’ossature par le biais d’une vis à six pans creux ou d’un collier à vis réglable. Le nombre et positionnement des points de fixation seront déterminés par le fabricant. Ceci en tenant compte d’une flèche maximale admissible de 1/200 de la portée sous une charge au vent maximale.
Les panneaux ne seront pas perforés par le mode de fixation qui restera non apparent de l’extérieur. Aucune voie d’infiltration ou pont thermique ne pourra être constaté ou généré.

#1 [panneaux modulaires]
Pour les longueurs de panneau supérieures à 10 m, deux panneaux seront accouplés dans le sens de la longueur au moyen d’un joint oméga adapté.

#2 [panneau bi-modulaires]
Les panneaux se liaisonneront automatiquement entre eux grâce au système d’emboîtement par talon et rainure. Les changements de direction seront réalisés sans éléments de finition ou pièces accessoires additionnelles.

.44.30.
Etanchéité :

Après montage des panneaux la liaison de type labyrinthe sera parachevée sur chantier par un profil de clavage spécial continu en néoprène.

.50.
COORDINATION

.55.
Avec d'autres postes :

.55.10.
Partie 1 - Gros oeuvre :

.55.10.
Lot 10 - Travaux préparatoires

...
.55.18.
Lot 18 - Finitions des façades

...
.55.20.
Partie 2 - Structures, charpentes et constructions à ossature :

...
.55.30.
Partie 3 - Couvertures :

...
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N° d’ordre  1
#P1
[panneaux sandwich plans modulaires] [EN AW-3005 H44] [épaisseur de panneau] [finition : Luxacote® / PVF2] [couleur de la tôle extérieure] [longueur des panneaux]
QP
[m²]
#P1
[panneaux sandwich plans bi-modulaires] [EN AW-3005 H44] [épaisseur de panneau] [finition : Luxacote® / PVF2] [couleur de la tôle extérieure] [longueur des panneaux]
QP
[m²]
P2
[panneaux d’angle] [EN AW-3005 H44] [épaisseur] [finition : Luxacote® / PVF2] [couleur de la tôle extérieure] [dimensions]
QP
[pce]
P3
[pièces accessoires / pourtours / raccords] [type / forme / dimension] [finition : Luxacote® / PVF2] [couleur] [dimension]
QP
[pce]
P4
[dispositifs de fixation : clavettes...] [système non apparent]
PM
[1]
P5
[étanchéité : mousse de PUR, joints néoprène, mastic...]
PM
[1]
N° d’ordre  2
#P1
Echafaudages [type]
QP
[dd]
#P1
Echafaudages [type] [compris dans l’entreprise]
PM
[1]
#P2
Mesures de protection [type] [compris dans l’entreprise]
PM
[1]
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