Textes pour Cahier des Charges

Conforme à la systématique neutre pour C.d.Ch. du release 6 du C.d.Ch. CBS/NAV - édition 2010



[image: image1.jpg]TREMCO
B illbruck





2PARTIE 7
MENUISERIES


2LOT 71
MENUISERIES EXTERIEURES


271.30.--.
FENETRES ET PORTES-FENETRES, PORTES EXTERIEURES SUIVANT STS 52:2005


271.3A.00.
RACCORDS, ACCESSOIRES, DIVERS, …


271.3A.10.
Fenêtres et portes-fenêtres, joints de resserrage / gén.  TREMCO ILLBRUCK


371.3A.13.¦734.65.
Fenêtres et portes-fenêtres, joints de calfeutrement en mousse de PUR  TREMCO ILLBRUCK  illmod 600


3N° d’ordre 1


3illmod 600 - Bande de calfeutrement précomprimée et imprégnée à cœur pour joint constructif


6Postes Tremco illbruck pour le métré







PARTIE 7
MENUISERIES
LOT 71
MENUISERIES EXTERIEURES
71.30.--.
FENETRES ET PORTES-FENETRES, PORTES EXTERIEURES SUIVANT STS 52:2005
71.3A.00.
RACCORDS, ACCESSOIRES, DIVERS, …
71.3A.10.
Fenêtres et portes-fenêtres, joints de resserrage / gén.  07-06-10  TREMCO ILLBRUCK
(31.9) Za



.10.
DESCRIPTION

.12.
Les travaux comprennent :

-
La vérification et la préparation du support et de toutes les surfaces de contact.

-
La fourniture et le positionnement de bandes de remplissage et de calfeutrement précomprimées Illbruck.

-
La fourniture et l'utilisation de tous les accessoires nécessaires.

.13.
Egalement compris dans le poste :

-
Les mesures de protections provisoires éventuelles provisoires.

#-
...
.14.
Non compris dans le poste :

#-
...
.15.
Application et mise en œuvre :

...
.16.
Remarque importante :

#Ce poste est compris dans le poste ...




71.3A.13.¦734.65.
Fenêtres et portes-fenêtres, joints de calfeutrement en mousse de PUR  07-06-10  TREMCO ILLBRUCK  illmod 600 
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N° d’ordre 1
illmod 600 - Bande de calfeutrement précomprimée et imprégnée à cœur pour joint constructif

#P1
Bande de calfeutrement précomprimée illmod 600 [type] [matériau] [épaisseur] [compris dans le LOT …]
PM
[1]
#P1
Bande de calfeutrement précomprimée illmod 600 [type] [matériau] [épaisseur]
PM
[1]
#P1
Bande de calfeutrement précomprimée illmod 600 [type] [matériau] [épaisseur]
QF
[m]



.20.
CODE DE MESURAGE

.21.
Nature de l'entreprise :

#.21.30.
Inclus. [PM]
.21.32.
Dans un autre poste.

#LOT 18 - FINITIONS DES FACADES

…
#LOT 19 - SYSTEMES DE FACADES

#19.20.--. - Façades légères

…
#19.40.--. - Murs-rideaux vitrés et vitrages structurels

…
#LOT 71 - MENUISERIES EXTERIEURES

#71.30.--. - Fenêtres et portes-fenêtres, portes extérieures suivant STS 52:2005

…
#.21.40.
Quantité forfaitaire. [QF]
.22.
Mode de mesurage :

.22.10.
Unité de mesure :

.22.11.
Néant. [1]
#●
Bande de calfeutrement.

.22.12.
Unités géométriques :

.22.12.22.
Par m. [m]
#●
Bande de calfeutrement.

.22.20.
Conventions de mesurage :

-
Sur base des épaisseurs et largeurs. Les recouvrements ne sont pas pris en compte.

.30.
MATERIAUX

.31.
Caractéristiques ou propriétés du système :

.31.10.
Description :

L'obturation du joint sera réalisé à l'aide d'une bande de mousse souple de polyuréthane à cellules ouvertes, imprégnée à cœur d'un mélange stable de résines synthétiques, exemptes de chlore et retardatrices de feu. Les bandes sont pourvues d'une face auto-adhésive et pré-comprimée jusqu'à 12-18 % de leur épaisseur nominale.

Après positionnement les bandes reprennent leur volume initial.

Aucune formation de goutte jusqu'à 90 °C.

Les bandes sont chimiquement neutre et compatibles avec les matériaux de construction conventionnels.

.31.20.
Caractéristiques de base :

#.31.21
[fabricant]

-
Fabricant :
Tremco Illbruck N.V.

-
Dénomination commerciale :
illmod 600

#.31.22.
[neutre]
-
Matériau constitutif de la mousse :
mousse souple de polyuréthane du type polyester à cellules ouvertes, réticulée en usine et imprégnée à cœur d’un mélange de résines synthétiques
#PUR type "ester"
#PUR type "éther"
-
Teneur en mélange d’imprégnation :
± 80 %

-
Matériau de la couche adhésive :
à base de résine acrylique projetée (100 g/m²)

.31.40.
Caractéristiques descriptives des bandes de joint :

.31.42.
Propriétés dimensionnelles :

-
Profondeur du joint :
#8 mm
#10 mm
#12 mm
#15 mm
#20 mm
#25 mm
#30 mm
#35mm
#40 mm
#50 mm
-
Plage d'utilisation de la largueur du joint :
#2 mm
#3 mm
#3 à 7 mm
#5 à 10 mm
#7 à 12 mm
#8 à 15 mm
#10 à 18 mm
#13 à 24 mm
#17 à 32 mm
#28 à 40 mm
.31.44.
Aspect, apparence :

-
Couleur :
#gris ciment [type "ester"]
#noir [type "éther"]
-
Forme de livraison:
en rouleau, pré-comprimé sur mandrin carton, avec ruban en papier siliconé de protection de la couche adhésive

.31.50.
Caractéristiques relatives aux prestations :

.31.52.
ER2 Sécurité incendie :

-
Classe de réaction au feu :
B1 (difficilement inflammable) [selon DIN 4102]
-
Température de service :
de - 30°C à 90°C (brièvement jusqu'à 120°C)

.31.53.
ER3 Hygiène, santé, environnement :

-
Résistance à la pénétration de racines :
bonne [selon DIN 4062]
-
Perméabilité à l'air (a) :
≤ 0,1 m³/{h.m.(daPa)n} [selon NBN EN 1026:2000]
-
Résistance aux intempéries :
bonne [selon DIN 53378]
-
Etanchéité à la plue battante :
jusqu'à 600 Pa dans sa plage d'utilisation, contrôle externe par MPA Bau (Hanovre) [selon NBN EN 1027:2000] cfr ATG 08/2315
-
Perméabilité à la vapeur (µ) :
≤ 100 [selon NBN EN ISO 12572]
.31.56.
ER6 Economie d’énergie et préservation de la chaleur :

-
Coefficient de conductibilité thermique λ10 :
 ≤ 0,055 W/mk[selon DIN 52612]
.31.57.
Durabilité, adaptation à l’utilisation, propriétés visuelles :

-
Compatibilité avec les autres matériaux :
pas de corrosion avec le fer, l’acier, la tôle construction zinguée, l’aluminium et le cuivre
pas d’interactions négatives avec le béton cellulaire, le béton, la tuile, la pierre calcaire, le PVC rigide, le plexiglas et le bois
[selon DIN 52453]
.31.60.
Autres caractéristiques :

-
Agréments :
#ATG 08/2315 [PDF]
#KOMO-keur K4283
.40.
EXECUTION DES TRAVAUX

.41.
Références de base :

.41.30.
Normes et autres documents techniques de référence :

.41.32.
Normes enregistrées :

...
.44.
Mode de placement :

La base autocollante de la bande devra toujours être plus importante que l'ouverture du joint et de préférence même équivalente à 2 x l'ouverture.

Préalablement à l'application de la face autocollante de la bande sur une des lèvres du joint, ces dernières devront être préparées, dépoussiérées et débarrassées de toute trace de d'huile et de graisse.

De façon à obtenir une bonne obturation ou calfeutrement dans une maçonnerie, cette dernière devra préalablement être rejointoyée.

-
Après avoir mesuré la largeur du joint sur place, choisir la section en fonction des plages d’utilisation et des tolérances des supports.

-
Les premiers (et derniers) centimètres « surcomprimés » de la bande seront retirés.

-
1 cm de surlongueur sera donné à la bande par mètre courant de joint à réaliser.

-
Pour les joints verticaux, les joints seront réalisés de bas en haut et les extrémités seront aboutées.

-
Les lèvres du joints doivent être parallèles (max. 3 °) et dégagées des résidus de mortier ou de béton.

-
Pour obtenir une tenue optimale la bande, il est recommandé de la poser en retrait de 2 mm par rapport au parement.

-
Sur support humide présentant un manque d’adhérence de l'adhésif facilitant la mise en œuvre et le maintien dans le joint, il est conseillé de caler provisoirement la bande illmod 600 dans le joint, jusqu’à ce qu’elle ait atteint une décompression suffisante assurant son maintien définitif.

-
Le fabricant / fournisseur de la bande de calfeutrement sera consulté en cas de mise en œuvre du produit dans une maçonnerie ou un parement en pierre naturelle, ainsi qu'en cas d'une application d'une peinture ou d'une colle ou d'un produit adhésif.

-
La bande de calfeutrement ne peut entrer en contact avec des solvants ou des produits chimiques agressifs.

#
Dans le cas d'une application sur un champ de menuiserie, la bande illmod 600 ne sera pas tournées autour des angles mais aboutée perpendiculairement aux extrémités.

#
Lors de la pose d’éléments de façades préfabriqués lourd, il est nécessaire de placer des cales de distance afin d’éviter une surcompression de la bande de calfeutrement.

#
Dans le cas d’un support avec un coefficient d’absorption important, un traitement hydrophobe des bords de joint sera réalisé avant la pose des bandes illmod 600.

#
Dans le cas de joints horizontaux, la face autoadhésive de la bande sera placée du côté inférieur.

#
Dans les joints en croix il sera veillé à ce que les deux extrémités horizontales épousent parfaitement le joint vertical.

.44.20.
Raccords :

Après son application et en fonction de la température extérieure, l'expansion retardée de la bande viendra calfeutrer le joint et exercer une pression sur les lèvres du joint tout en restant suffisamment élastique de façon à suivre les mouvements des éléments constructifs.

.60.
CONTROLE ET AGREATION

.61.
Avant l'exécution :

.61.10.
Documents à présenter :

Le fabricant accordera une garantie de 10 ans sur les propriétés du joint de calfeutrement

La bande de calfeutrement bénéficiera d'un agrément externe délivré l'AMPA (Hanovre).

Elle fera de plus l'objet d'un Agrément Technique avec Certification UBAtc ATG 08/2315 [PDF].
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